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1 . Bel diesem Bericht handelt es sich urn den internationalen voriauf igen PrOf ungsberlcht, der von der mit der 
intemationalen vorldufigen PrOfung beauftragten BehSrde nach Artiket 35 ersteilt wurde und dem Anmelder gem&B 
Artlket 36 Qbermittelt wlrd. 

2. Dleser BERICHT umfaBt insgesamt 7 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem llegen dem Bericht ANLAGEN bel; diese umfassen 

a. IS (an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) insgesamt 3 Blatter; dabei handelt es slch urn 

El Bldtter mit der Beschrelbung, AnsprOchen undbder Zeichnungen, die gedndert wurden und diesem Bericht 
zugrunde llegen, undfoder Blatter mit Berichtigungen, denen die BehOrde zugestimmt hat (slehe Regel 
70.1 6 und Abschnltt 607 der Verwaltungsvorschrlften). 

□ Blatter, die f rQhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
GrQnden nach Auffassung der Behdrde eine Anderung enthalten, die Qber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprOnglich elngerefchten Fassung hlnausgeht. 

b. □ (nuran das Internationale BQro gesandt]H> Insgesamt (bitte Art und Anzahi derAJes elektronischen 

Datentrager(s) angeben) , dendle ein Sequenzprotokoll undbder die dazugehfrigen Tabellen enthait/bnthalten, 
nur in computerlesbarer Form, wie Im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (slehe Abschnltt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 



Dleser Bericht enthait Angaben zu folgenden Punkten: 

IS Feld Nr. I Grundlage des Bescheids 

□ Feld Nr. II Prioritat 

□ Feld Nr. Ill Kelne Ersteliung eines Gutachtens Qber Neuheit, erfinderische T&tigkelt und gewerbliche 

Anwendbarkeit 

□ Feld Nr. IV Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

13 Feld Nr. V BegrQndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 

und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkiarungen zur StQtzung dleser Feststellung 

□ Feld Nr. VI Bestimmte angefQhrte Unterlagen 

□ Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

IS Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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_Fold Nr. I Qrundlage dea Berlchts _____ 

° hSSSf^m mH! 2^ I' ner 9 b !T M ft? n » aus der Origlnalsprache in die folgende Sorache 

bel der as slch um die Sprache dar Ubersetzung handelt. die fur folgandan Zweckt^ wortan isf 

□ Internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23 1 b)) ngere.cni wowen 1st. 
n Sffentllchung der Internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ Internationale vorlauflge PrQfung (nach Rageln 55.2 und/bder 55.3) 
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Beschreibung, Selten 

1-6 

AnsprOche, Nr. 

1-15 

Zeichnungen, Blatter 

1/1 



In der ursprOngllch eingerelchten Fassung 

elngegangen am 1 1 .05.2005 mlt Schreiben vom 1 1 .05.2005 

in der ursprOngllch eingerelchten Fassung 



sUuTnzSo.r 2 ^ 010 " 0 " Und * der 6tWa,9en d ^9eh6rigen Tabellen - siehe Zusatzfeid betreffend das 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprOche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll geh8rende Tabellen (genaue Angaben): 

4 ' ?u fgSfeelen^ beigefQgten und nachstehend 

?R^ d ^ 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprOche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehdrende Tabellen (genaue Angaben): 

<>e£l^ — Better mit der Be.erW, 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT Internationales Aktenzelchen 

OBER DIE PATENTIERBARKEIT PCT7DE2004/001425 



Feld Nr. V BegrQndete Feststellung nach Art Ike 1 36 (2) hlnslchtllch der Neuhelt, der erflnderiachen 
Tatlgkeit und der gewerbllchen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklfirungen zur StOtzung dleser 
Feststelluna 

1. Fest3tellung 

Neuhelt (N) Ja: AnsprQche 1-15 

Neln: AnsprQche 
Erf inderische Tatlgkeit (IS) Ja: AnsprQche 1-15 

Nein: AnsprQche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (I A) Ja: AnsprQche: 1-15 

Nein: AnsprQche: 

2. Unterlagen und Erklfirungen (Regel 70.7): 
aiehe Beiblatt 



Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur internatlonalen Anmeldung 

Zur Klarheit der PatentansprQche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die AnsprQche in 
vollem Umfang durch die Beschreibung gestQtzt warden, ist folgendes zu bemerken: 

siehe Beiblatt 



Fonmblatt Mannar POfVrt 
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INTERNATIONALE!) VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/DE2004/001425 

Zy PunktV 

BegrQndete Feststellung hinslchtllch der Neuhelt, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur StUtzung dieser 
Feststellung 

1 . Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1= EP-A-1 079 002 (GEN ELECTRIC) 28. Februar2001 (2001-02-28); 

D2= US 2002/094445 A1 (SANGEETA D ET AL) 18. Jul! 2002 (2002-07-18) 

D3= PATENT ABSTRACTS OF JAPAN Bd. 0174, Nr. 75 (C-1 103), 30. August 1993 

(1993-08-30) & JP 5 1 17066 A (ISHIKAWAJIMA HARIMA HEAVY IND CO 

LTD), 14. Mai 1993 (1993-05-14); 
D4= US-A-4 528 215 (BALDI ALFONSO L ET AL) 9. Juli 1985 (1985-07-09). 

1.1. D1 offenbart ein Verfahren zum Herstellen einer Beschichtung fur ein Bauteil wobei 
das Bauteil miteiner Piatinpaste beschichtet wird, eine Warmebehandlung 
unterzogen wird und anschlieBend findet Alitieren des Bauteils statt (Beispiele 1 bis 
7). 

1 .2. D2 offenbart ein Verfahren zum Herstellen einer Beschichtung fur ein Bauteil wobei 
das Bauteil mit einer Piatinpaste beschichtet wird, eine Warmebehandlung 
unterzogen wird und anschlieBend findet Alitieren des Bauteils statt (Beispiele 1 bis 
7). 

1 .3. D3 offenbart die Beschichtung eines Bauteils mit einer Piatinpaste, eine 
Warmebehandlung des Bauteils und anschlieBend findet Alitieren des Bauteils statt. 



1 .4. D4 offenbart eine Vorrichtung zur Beschichtung fur ein Bauteil einer Gasturbine nach 
dem Pack-Verfahren, wobei gleichzeitig verschiedene Bereiche der Schaufeln mit 
unterschiedlichen Materialien alitiert warden. 

2. Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich von dem bekannten Verfahren 
aus D1 , D2, D3 oder D4 dadurch, daB auf dem mit Alitierpulver oder der Alitierpaste 
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zu alitierenden Bereich des Bauteils ein Abdeckpulver aufgebracht wird und beide 
unter EinfluB der Schwerkraft plaziert warden. 

Daher erfullt der Gegenstand des Anspruchs 1 die Erfordemisse des PC in bezuq auf 
die Neuheit. 

Der Gegenstand des Anspruchs 13 unterscheidet sich von der Bekannten 
Vorrichtung aus D1, D2, D3 oder D4 dadurch, daB das Bauteil derart in dem 
Gehause positionierbar ist, daB eine in das Gehause einzubringende Alitierpaste 
samt abdeckpulver unter Schwerkraft auf den beschichtenden Bereich des Bauteils 
einwirkt. 

Daher erfullt der Gegenstand des Anspruchs 13 die Erfordemisse des PC in bezua 
auf die Neuheit. a 

3. D4 wird als nachstliegender Stand der Technik anzusehen, weil es ein Verfahren zur 
Herstellung einer korrosions- und oxidationsbestandigen Beschichtung durch Alitieren 
von Schaufein nach dem Pack-Verfahren, wobei gleichzeitig verschiedene Bereiche 
der Schaufein mit unterschiedlichen Materialien alitiert werden offenbart. 
Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich von D4 dadurch, daB die 
Alitierpaste oder das Alitierpulver unter SchwerkrafteinfluB vollstandigmit einem 
Abdeckpulver Qberzogen wird. 

Dieses Merkmal hat zum technischen Effekt, daB nur ein bestimmter Teil der 
Schaufel, vomer mit Platin beschichtet, alitiert wird. 

D4 offenbart em Verfahren zur Alitierung, bei dem das zu alitierende Bauteil 
vollstandig in das Alitierungspulver eingebettet wird. Eine partielle Alitierunq ist nicht 
moglich. 

Somit ist die objektive, der Erfindung zugrunde liegende Aufgabe, das Verfahren 
gemaB D4 dahingehend abzuandern, daB auf einfache Art und Weise eine partielle 
Alitierung der Bauteile mSglich ist. 

Diese Aufgabe wird gemaB dem vorliegenden Anspruch 1 dadurch gelost, daB die 
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Alitierpaste oder das Alitierpulver unter SchwerkrafteinfluB vollstandig mit einem 
Abdeckpulver uberzogen wird. 

Somit wird der zu alitierende Bereich des Bautells mlt dem Alitierpulver bzw. der 
Alitierpaste in Kontakt gebracht und das Alitierpulver bzw. die Alitierpaste gegenuber 
der Umgebung mit einem Abdeckpulver abgedeckt, so daB der Alitierwerkstoff aus 
der Paste/dem Pulver zwar in das Bauteil eindiffundieren kann, jedoch nicht von der 
Oberflache abdampft. 

Somit wird sichergestellt, daB sich kein abdampfendes Material an unerwiinschter 
Stelle niederschlagt und die Alitierung lokal begrenzt bleibt. Durch den 
SchwerkrafteinfluB auf beide Schichten ist das gesamte Verfahren leicht im 
Chargenbetrieb durchzufGhren. 

Diese Ldsung war aus folgenden Grunden nicht naheliegend: 

Wie bereits erwahnt, offenbart D4 nur em Verfahren zur vollstandigen Alitierung und 
gibt keinen Hinweis darauf, wie eine partielle Alitierung ausgefuhrt werden kann. 
D1 und D2 offenbaren nur ein Alitierungsverfahren, bei dem eine Alitierpaste auf den 
zu alitierenden Bereich aufgetragen wird. Das Abdampfen wird nicht unterbunden, so 
daB eine unbeabsichtigte Alitierung an einer anderen Stelle mfiglich ist. 

Ausgehend von D4 wird der Fachmann daher nicht zum Gegenstand der in den 
Ansprtiche 1 und 13 angegebenen Merkmale gelangen. 

Daher erfullt die Gegenstande der AnsprCiche 1 und 13 die Erfordernisse des PCT in 
bezug auf die erfinderische Tatigkeit. 



4. 



Die AnsprQche 2 bis 12 und 14 bis 15 sind vom Anspruch 1, bzw. vom Anspruch 13 
abhangig und erfullen damit ebenfalls die Erfordernisse des PCT in bezug auf die 
Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 



ZuPunkt VIII 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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1 . Der Ausdaick "insbesondere" im Anspruch 1 3 bewirkt keine Beschrankung des 
Schutzumfanges der PatentansprQche. 

2. Die Merkmale in den Vorrichtungsanspruchen 13 bis 1 5, beziehen sich auf ein Ver- 
fahren zur Verwendung der Vorrichtung und nicht auf die Definition der Vorrichtung 
anhand ihrer technischen Merkmale. 

Die beabsichtigten Einschrankungen gehen daher im Widerspruch zu den 
Erfordernissen des Artikels 6 PCT nicht War aus dem Anspruch hervor. 

3. Im Widerspruch zu den Erfordernissen der Regel 5.1 a) ii) PCT werden in der 
Beschreibung weder der in dem Dokument D4 offenbarte einschlagige Stand der 
Technik noch dieses Dokument angegeben. 

4. Die Beschreibung steht nicht, wie in Regel 5.1 a) iii) PCT vorgeschrieben, in Einklang 
mit den Anspruchen. 



Formbtatt PCT/Belblatt/409 (Blatt 4) (EPA-Januar2004) 




P801493/W0/1 



PatentansprOche 



Verfahren zum Herstellen elner korroslonsbestSndigeh und 
oxldatlonsbestfindigen Beschichtung fOr die nicht-strdmungsbeaufschlagten 
Berelche einer Turblnenschaufei einer Gasturblne durch Bereitstellen einer Paste, 
die neben einem Bindemittel als Metall ausschlieBllch mindestens eln Metall der 
Platin-Gruppe enthSIt, Auftragen der Paste zumlndest bereichswelse auf das 
Bauteil, sowie Trocknen und WMrmebehandeln des mit der Paste zumlndest 
bereichswelse beschichteten Bautells und anschlieBendes, zumlndest 

bereichswelse Alltleren des mit der Paste zumlndest bereichswelse 
beschichteten Bauteils mittels einer Alitierpaste oder eines Alltlerpulvers auf dem 
zu beschichtenden Bereich des Bauteils, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Alitierpaste Oder das Alitierpulver unter Schwerkrafteinfluss vollstandig mit einem 
Abdeckpulver uberzogen wlrd. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Paste vor dem 
Auftragen zu. einer verdQnnten Paste verdOnnt wird. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Paste 
als Metall ausschlieBlich Platln und/oder Palladium enthSIL 

Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Paste als Metall ausschlieBlich Platin und als 
Bindemittel Terpineol enthalt. 

Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Paste als Metalle ausschlieBlich Platin und Palladium 
enthalt. 

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die unverdunnte 
Paste folgende Zusammensetzung aufweist: 
Palladium In einem Anteil von 25-35 Gew.-%, 
Platin In einem Antell von 25-35 <3ew.-%, 
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Terpineol In elnem Anteil von 15-25 Gew.-%, 
Harz In etnem Anteil von 10-20 Gew.-%, und . 
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Terpentin in elnem Anteil von 1-5 Gew.-%. 

Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 3, dadurch 
gekennzelchnet, dass die Paste mlt elnem Terpentine zu elner dQnnflQsslgen 
Paste verdQnnt wird. 

Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Auftragen der Paste auf das Bauteil durch Spritzen, 
Pinseln, Tauchen, Fluten oder Slebdruck durchgefuhrt wird. 

Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Bauteil vor dem Auftragen der Paste gestrahlt wird. 

Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 9 r dadurch 
gekennzeichnet, dass beim Warmebehandeln des mit der Paste zumindest 
bereichsweise beschichteten Bauteils das oder jedes in der Paste enthaltene 
Metall in das Bauteil eindiffundiert. 

Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Bereitstellen und Auftragen der Paste solange 
wiederholt wird, bis das Bauteil eine definierte Platin- und/oder 
Palladiumbeschichtung aufweist, und dass anschlieBend das Alitieren erfolgt. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der nicht- 
strSmungsbeaufschlagte Bereich der Damper-Pocket-Bereich der 
Turbinenschaufel ist. 

Vorrichtung zum Herstellen einer korrosionsbestandigen und oxidationsbe- 
standigen Beschlchtung fur die nicht-stromungsbeaufschlagten Bereiche einer 
Turbinenschaufel einer Gasturbine, insbesondere zur Beschichtung eines 
Damper-Pocket-Bereichs einer Turbinenschaufel, mit einem Gehause zur 
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Aufnahme des zumindest bereichswelse mlteiner Paste beschlchteten Bauteils 
(10), dadurch gekennzeichnet, dass das Bautell (10) derart in dem GehSuse 
posltionlerbar 1st, dass e!ne in das GehSuse elnzubringende Alitierpaste (15) samt 
Abdeckpulver (16) unter Schwerkraft auf den zu beschichtenden Bereich (12) des 
5 Bauteils (10) einwirkt. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass das GehSuse in 
einem Bodenberelch eine DurchtrlttsSffnung aufweist, so dass bei einem als 
Turbinenschaufel ausgebildeten Bauteil (10) ein Schaufelblatt (13) nach unten 

10 durch die DurchtrittsjSffnung ragt und ein zu beschichtender Damper-Pocket- 

Bereich (12) der Turbinenschaufel samt SchaufelfuB (14) in das GehSuse 
hineinragt. 

15. Vorridhtung nach Anspruch 13 Oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
15 Chargiereinrichtung (17) im Bereich einer Station (20) positioniert 1st, durch 

weiche das GehSuse samt im GehSuse positioniertem Bauteil (10) bewegt wird, 
wobei die Chargiereinrichtung (17) dem Einbringen der Alitierpaste (1 5) und des 
Abdeckpulvers (16) in das GehSuse dient. 
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